
1,2 +0,25

Д

В В

0,9 +0,1

9 мест

T/2 0,1 Д

Ç31,8-0,3

Ç17,7 +0,1

Г

Г

0,67-0,1

А

10*

2±0,1

8±0,3

А(5:1)ã

0,3-0,1

по незамкнутому контуру

9 пазов 2,1 +0,1
0,37 +0,1

9 зубцов 2,5 +0,06

T/2 0,05 Д

T/2 0,05 Д

Ç29,4-0,084

110Å±30'
R0,6 +0,15

4 радиуса

Б

0,8 +0,1

0,4 +0,5

В-В(4:1)

2±0,125R1,55

1±0,2

R0,75 +0,1

Б(5:1)

1,25•30Å

Г-Г

5±1

70
Å±5

0'5 -
0,
2
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АПТ5М1.200.122

1,7 г
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АПТ5М1.200.122
Копировал Формат A2

1 * Размер для справок.
2 Допускается неоднородность цвета и следы течения

материала более темного цвета, чем основной материал.
3 Допускается наличие окислов в виде одной точки или

отдельного включения на площади 10 мм 2.
4 Допускаются раковины любой формы в местах механической

доработки литников глубиной не более 0,1 мм. 
5 Не допускаются трещины, расслоения, вздутия, коробление.


